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Verein dentscher Chemiker. 
Sltsunpberichte der Be8irkmvereins 

Bezirksverein fiir Sachsen-Thiiringen. 
14. W a n d e r v e r s a m m l u n g  a m  6. J u l i  1902 

in F r e i b e r g  im H6rsaale der deutschen Gerber- 
schnle. - Der stellvertretende Vorsitzende, Herr 
Bergrath B i i b n e r ,  er6ffnet die von 22 M i t  
gliedern besuchte Versammlung nod gedenkt zu- 
nichst des verstorbenen ersten Vorsitzenden, Berg- 
rath S c h e r t e l ,  dessen Andenken die Versamm- 
lung durch Erheben von den Plktzen ehrt. 

An Stelle des ventorbenen Vorsitzenden 
wEihlt die Versammlung Herrn Bergrath H i i b n e r  
durch Acclamation, desgleichen B e r m  Prof. Dr. 
0. B r u n c k  zum stellvertretenden Vorsitzenden und 
Fabrikbesitzer Dr. G. P. D r o s s b a c b  znm Schrift- 
ftihrer. 

Hierauf hklt Herr Dr. Paessler, Vorstand 
der deutschen Versuchsanstalt fiir Lederindustrie, 
einen interessanten Vortrag 

Ueber die Verwendnng der Chromsalze 
fiir Gerbezwecke. 

Der Vortragende schickt zuniichst einige all- 
gemeine Bemerkungen iiber den Gerbeprocess vor- 
811s und erwkhnt, dasa durch die nberfiibrung der 
thierischen Haut in Leder in erster Linie eine 
Conservirung dieser im feuchten Zustande so auser- 
ordentlich fihlnissfihigen Substanz erreicht werden 
SOH, ausserdem bezwecke man dadnrch, dess die 
Haut Eigenschaften annimmt, welche sie f i r  be- 
stimmte Verwendnngszwecke geeignet macht, z. B. 
Starrheit und Festigkeit bei Sohlleder, Weichheit 
und Geschmeidigkeit bei Oberleder. Der Vor- 
trsgende fiihrt ferner an, daas man das Gesammt- 
gebiet der Gerberei nach der Herkunft der Gerb- 
matenalien in folgende 3 Zweige eintheilen kann: 
1. L o h g e r b e r e i  (aus dem Pflanzenreiche stam- 
mende Gerbmaterialien), 2. M i n  er a l g  e r  b e r e  i 
(anorganiwhe Gerbmaterialien) nnd 3. Siimisch-  
g e r b e r e i  (ans dem Thierreiche stammende Gerb- 
matenalien). In der Lohgerberei benutrt man die 
Rinden, Friichte, Bliitter, das Holz verschiedener 
Pflanzen, wie z. B. Eichenrinde, Fichtenrinde, 
Myrobalanen, Sumach, Quebracboholz und dgl. 
mehr. In der Mineralgerberei kam nrspriinglich 
nur der Alaun und das Kochsalz in Betracht; 
dieser Theil fiihrt auch den Namen Weiwgerberei 
and die bei derselben hergestellten Producte sind 
die weissgaren Leder. In der Shmischgerberei 
wird die Gerbung mit Thmn vorgenommen. 

Wie der Vortragende an einer grbsseren An- 
zahl von Ledermostern zeigt, unterscheiden sich 
die nach diesen verschiedenen Methoden herge- 
stellten Leder ansserordentlich in ihren Eigen- 
schaften, namentlich hinsichtlich ihrer Widerstands- 
flhigkeit gegeniiber den verechiedenertigsten Ein- 
fliissen. Die weissgaren und sgmischgaren Leder 
HBnnen aus diesem Grunde nur eine heschrinkte 
Verwendnng finden, wihrend die lohgaren Leder, 
weil eie in ihren Eigenschaften sich beliebig dem 
Venvendungezweck (Sohlleder, Riemenleder, Ge- 
schirdeder, Oberleder) anpassen lassen, f6r die ver- 

schiedenartigsten Zwecke benutzt werden k6onen. 
Die Gerbedauer ist aber in der Lohgerberei eine 
wesentlich lingere als bei anderen Zweigen der 
Gerberei; sie betrLgt je nach der S t k k e  der zu 
gerbenden Hiinte und Felle Monate, sogar Jahre. 

Abgesehen davon, dess man in der Lohger- 
berei mit Erfolg bestrebt gewesen ist, die Gerbe- 
dauer durch eine zweckmhsigere Fiihrnng des 
Gerbeprocesses, durch gleichzeitige Anwendung 
mechanischer und chemischer Mittel und dgl. ab- 
zukiirzen, sind die Bemiibuogen dahin gegangen, 
auf ganz anderem Wege, namentlich auch durch 
Anwendung anderer Gerbmaterialien, zu einem 
Prodncte zu gelangen, welches dem lobgaren Leder 
in seinen Eigenschaften mtiglichst nahe kommt, 
dasselbe event. in seiner vielseitigen Verwendungs- 
fhhigkeit und seinen Eigenecbaften sogar noch 
iibertrifft, welches sich aber in wesentlich kiirzerer 
Zeit herstellen Ibst .  Man hat hierbei namentlich 
versucht, C h r o  m s a l z e  zur Gerbnng heranzuziehen; 
derartige Gerbeverfahren fallen unter die Mineral- 
gerberei. 

Der erste Vorschlag, Chromsalze fiir Gerbe- 
zwecke zu verwenden, riihrt von Cava l l in ,  und 
zwar in den fiinfziger Jahren des 19. Jahrhunderts, 
her; nach ihm traten mit ihnlichen Vorschlilgen 
K n a p p  und noch sp&tar H e i n t z e r l i n g  auf. 
Diese Verfahren beruhten im Wesentlichen auf 
der Ausfhllung von unlbliohen Chromaten, unl6s- 
lichen Seifen und anderer unlBslicher Selze auf 
der Eautfaser. Die auf diesa Weise hergestellten 
Chromleder liaasen hinsichtlich ihrer QualitEit sebr 
vie1 zu wiinschen iibrig und vermochten sich nicht 
auf dem Markte sinzufhhren; sie verschwanden 
bald wieder und waren die Uraache, dass daa 
Chromleder im Allgemeinen sich einen schlechten 
Ruf erwarb. 

Erst gegen Ende der 80e r  Jahre tauchten in 
Amerika mehrere Chromgerbeverfahren anf, welche 
auf ganz anderen Principien beruhen und rnit Hiilfe 
welcher es gelingt, gutes, branchbares Leder f i r  die 
venchiedensten Zwecke herzustellen. Leder, welche 
nach diesen oder khnlichen Verfahren gegerbt sind, 
werden gegenwiirtig in grossen Yengen auf den 
Yarkt gebracht. Bei diesen neueren Chromgerbe 
verfahren hat man im Wesentlichen zwei Yetho- 
den zu unterscheiden. Bei beiden wird die Ger- 
bung dnrch b a s i s c  he  C h r o m o x y d s  a l z  e, denen 
eine specifische gerbende Wirknng zukommt, be- 
wirkt; man gelangt aber bei denselben anf zwei 
verschiedenen Wegen zum Ziele. Man nnter- 
scheidet das E i n b a d v e r f a h r e n  und daa Z w e i -  
b a d v e r f a h r e  n. Das nrspriingliche Einbadver- 
fahren riihrt von dem Amerikaner D e n n i s  her. 
Bei demselben geht man von dem Chrornalaun am; 
man fillt aus dessen Msung zunkhst  dasChrom- 
oxydhydrat, 16st dasselbe in Salzslure und stumpft 
dann mit Soda ab, so dam sich C h r o m o x y -  
c h l o r i d  bildet. Das Hautmaterial wird in 
derartige Ltisungen eingebangen oder rnit den- 
selben in einem Walkfaeee gewalkt, bis vollat%ndige 
Dnrchgerbnng erreicht ist. Man erzielt die gleiche 
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Wirkung, wenn man durch Zusatz von Soda zor 
ChromalaunlBsung einen Theil der Schwefelsiure 
abstumpft, so dass sich b a s i s c h e s  C h r o m s u l f a t  
bildet. Eine derartige LBsung kann in der ange- 
gebenen Weise ebenfalls ohne Weiteres zum Gerben 
verwendet werden. Die chemische Indostrie stellt 
jetzt direct concentrirte LBsongen von basischen 
Chromoxydsalzen f i r  Chromgerbezwecke her und 
bringt dieselben nnter den verschiedensten Be- 
zeichnungen, wie c o n  c e n t  r. C h r  o m  g e r  b e ex-  
t r a c t ,  C h r o m a l i n ,  T a n o l i n .  C o r i n e x t r a c t  
und dgl. in den Handel; im Chromalin ist das 
Chromoxyd an organische Siuren (Ameisensilure, 
Essigsiiure) gebunden. Sollen derartige Extracte 
fiir Gerbezwecke Verwendong finden, so braochon 
sie nur auf 1-20 BQ verdiiont zu werden. Die 
Handhabung derselben ist also eine sehr einfache. 

Bei dem Z w e i b a d v e r f a h r e n ,  welches von 
dem Deotsch-Amerikaner S c h u l t z  herriihrt, kommt 
das Bautmaterial zungchst in eine rnit Salzsllure 
oder Schwefelsiure versetzte Kaliumbichromat- 
l6snng und verbleibt in derselben, bis es von der 
Chromsilore vollstindig dorchtriinkt ist. In diesem 
ersten Bade wird keinerlei Gerbung bewirkt; die- 
selbe wird erst durch das zweite Bad erzielt. In 
dem letzteren wird die Chromsiure durch eine 
mit Salzsiure angesiuerte LBsung von Natrium- 
thiosulfat, also durch Schwefeldioxyd, redocirt. 
Es bildet sich hiurbei zuniicbst daa neutrale Chrom- 
sulfat, welches durch einen Uberschoss von Thio- 
sulfat in's baaische Salz iibergefiihrt wird. Diese 
beiden Phasen des Processes kBnnen dorch folgende 
Gleichungen dargestellt werden : 

2 CrO, + 3 SO, = Cr,(SO,),. 

Man moss sich vor einem Uberschnss von 
Shore in dem 2. Bade, aber anch vor einem 
Mange1 derselben hiiton. Im letzteren Falle bildet 
sich Chromichromat (auch ,,Chromdioxyd" genannt), 
Cr,03. CrO,, was sich durch ein Braunwerden des 
Haotmaterials bemerkbar macht, wihrend dasselbe 

im 2. Bade bbi normalem Verlaufe eine fast himmel- 
blaue Farbe annimmt. 

An Stelle des Thiosulfats sind als Reductions- 
mittel die verschiedensten Substanzen in Vorschlag 
gebracht worden ; diu diesbeziiglichen Verfahren 
stehen zum Theil unter Pitentschutz, sind aber 
wegen der hohen Productionskosten kaum in prak- 
tischem Gebrauch. Die wichtigsten sollen hier ge- 
nannt werden: Schwefelwasserstoff, arsenigsaure 
Salze, Wasserstoffsuperoxpd, Anilinsalze, Milchsiure 
und dgl. mehr. 

Das Zweibadverfahren ist wesentlich urnstand- 
licher als das Einbadverfahren nnd erfordert zor 
sachgemhsen Ausfiihrong ein gewisses Maass von 
chemischen Kenntnissen. 

Der Vortragende fiihrt im Anschluss hieran 
die beiden Chromgerbeverfahren an der Hand von 
Gerbeversuchen vor, welche die verschiedenen 
Phasen dieser Processe zeigen. Hieran kniipft er  
weitere Betrachtongen iiber die Eigenschaften dea 
Chromleders (Wasserdichtigkeit, hohe Zugfestigkeit, 
grosse Widerstandsflbigkeit gegeniiber hohen Tem- 
peraturen, selbst auch bei Gegenwart von Feochtig- 
keit, kurze Gerbedauer), wodorch dasselbe sich 
auch vom lohgaren Leder, namentlich fiir ver- 
schiedene Verwendungsweisen (vor allen Dingen 
fir  verschiedene technische Zwecke) sehr vortheil- 
haft unterscheidet. Es wird anch dies an der 
Hand verschiedener Experimente und einer ziem- 
lich umfangreichen Sammlong der verschiedensten 
Chromleder veranschaolicht. 

Zum Schluss erwilhnt der Vortragende noch 
daa C a s p i n ;  es ist dies ein Leder, welches nach 
einem der Firma Pollmann in Godalming paten- 
tirten Verfahren mit Formalin in alkalischer LBsung 
gegerbt ist. Dieses Leder gleicht in seinen Eigen- 
schaften fast vollstilndig dem siimischgaren Leder, 
l h s t  sich aber in wesentlich kiirzerer Zeit her- 
stellen und kann mit Wasser gekocht werden, ohne 
daea es irgendwelche Schiidigung erfihrt. 

A n  den Vortrag schloss sich eine lebhafte 
Discussion. Dr. Drossbach. 

Zum RIi~liederverseiehnimm. 
I. A l s  Y i t g l i e d e r  d e s  Vere ins  d e u t s c h e r  C h e m i k e r  w e r d e n  bis zum 26. J u l i  

v o r g e s c h l a g e n :  
Dr. Blfchael Chain, Chemiker, Berlin N. 24, Friedrichstr. 131D (durch Dr. W. Hef f t e r ) .  
Chemisehe Fabrlk anf Actien (vorm. E. Schering), Berlin N.39, Miillerstr.170/171 (durch Dr. R e i m a r o  s). 

B. 

II. W o h n u n g s i n d e r n n g e n :  
Bouda, Dr. KarI, in Firma Kunheim & Co., Nieder- 

Bryk, Dr. Ernst, Hhchst a. M., Konigsteinerstr. 18/20. 
Dormeyer, Dr. C., Stettin, Kurfiirstenstr. 17 III. 
Frei, Dr. Ernst, Kasern bei Salzburg. 
Gocht, C. H., Loschwitz-Dresden, Friedr. Wieck- 

str. 4. 

schcneweide bei Berlin. 
Merkel, Dr. Ed., Niirnberg, Karlstr. 3 I. 
Sliwka, Max, Techn. Director der Snperphosphat- 

und Schwefelsilurefabrik von H. Burghard & Co., 
Hamburg, BillhBrner Rhhrendamm 40 I. 

Wohlfahrt, Dr. Theodor, Chemiker der Badischen 
Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen a. Rh., 
Prinzregentenstr. 24 I. 

B ~ ~ - M i t g l i e d l :  2740. 

Berichtignng. Auf S. 670, Sp. 2, Z. 24 v. 0.  ist zu lesen ,,Fritz E m i c h "  statt ,,Pram Emich". 

V e r b  von J n l t n i  Spr inger  in Berlin N. - Verrstwortlicher Redaeteur Dr. L. Wenghllffar. 
Dmck von O u r t ~ ~  khde (Otto Frmcke) in Berlln N. 




